Marking Mate programinda Kalibrasyon

Calisma alanina ¢izilmis ve markalanmak istenen sekillerin programda mevcut élclleri ile gergekte
markalama sonucu olusacak 6l¢iiler ile drtiise bilmesi igin yapilmasi gereken (koreksiyon) diizeltme
islemi asagida tarif edilmektedir.

e Program galistirilir ve yeni bir ¢alisma dosyasi olusturulur veya mevcut bir taslak dosya ¢agrila
bilir. Sekill.a
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Sekill.a

e Calisma alaninin sol tarafinda yer alan “Ozellikler Tablosu” isimli tablonun ikinci sirasindaki
“Calisma Alani” isimli alt tablo tiklanir (gorlntilenir). Sekil2.a
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e Aynitabloda yer alan “Kalibrasyon” isimli buton tiklanir. Sekil2.b
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Ekranin ortasinda “Lens Kurulumu” adl form gorintilenir. Sekil3.a
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Bu asamada dikkat edilmesi gereken husus; Formda yer alan “Kal.Dos.Kullan” Chek Box
kontrollinlin segilmis olmasidir. Sekil3.b
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Bu secim gergeklestirildikten sonra, s6z konusu koreksiyon dosyasinin dizinlerdeki yeri
bulunup, isaretlenmeli. Sekil3.c

Sisteme daha 6nceden kalibrasyon yapilmamissa, MarkingMate program klaséri altina yeni
ve adini “Kalibrasyon” olarak isimlendireceginiz klasor olusturmasini tavsiye ederiz.
Olusturulacak koreksiyonun dosyalari bu klasore kaydedilip, programin tarafindan
kullaniimalari saglanacaktir.
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“Kalb.DosyasiOlgek Metodu “ adli form gériintilenir. Sekil3.d
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Bu formda yer alan “Gli¢” ve “Hiz” lazer markalama etiketli parametreleri en minimum

gereksinim olan seviyede ayarlanir, “Halkala Dogrula” kayar meni seceneginden koreksiyon

markalama. Sekil3.e
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Giris bilgisi butonu tiklanir Sekil3.f
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o “Kalb.DosyasiOlgek Metodu “ adli form gériintiilenir. Sekil3.g
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e “On Mark” lama buton tiklanir, lazer markalama islemini gerceklestirir.
Olusturulacak patern, koreksiyon islemi icin gerekli olan ve lizerinden 6l¢iim yapacagimiz
desenin kendisidir. Sekil3.h ve Sekil3.i
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e Markalanmis desen Uzerinden sirayla A1,A2...D3,D4’e kadar olglimler yapilarak 6lglilmis
degerler karsiliklari olan tablodan girisleri yapilir. Agik olan ”Kalib.Dosyasi Olgek Metodu”
formdaki “Reset” butonu tiklanir. Sekil3.k
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e “Reset Secenegi “formu goérintilenir.
Buradan “Kalib. Dosyasi ice Aktar tiki isaretlenir. Sekil3./
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“A¢“ formu gorantdlenir.
Buradan koreksiyon degerlerinin kaydedildigi doya isaretlenip secilir. Uzantisi “.lens”

olmahdir. Sekil3.m
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Formu gorintilenir, “Tamam” Butonu tiklanir. Sekil3.n
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e Ardindan, acik olan tim formlari “Geri” butonuna tiklayarak formlari kapatiyoruz.

Bu asamadan sonra programi agip kapatmak mimkiin, kalibrasyon degerleri otomatik olarak
Sistem tarafindan kullaniimaktadir.



